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Tu nie ma ograniczen

Organizacja logistyki koszy
w polskich zaktadach piekarskich

Jest nas wiecej

W zwigzku z coraz czestszymi pytania-
mi o indywidualne rozwigzania magazynowe
i logistyczne w zaktadach produkcji spozyw-
czej postanowilismy rozbudowac nasz dziat
handlowy. W tym roku dotaczyt do zespotu
firmy GETH inz. Maciej Angierman, ktérego
zadaniem bedzie rozpoznanie potrzeb zaktadu
produkcyjnego, stworzenie projektu indywi-
dualnego rozwigzania systemow intralogistyki
i robotow do jak najlepszego przeptywu mate-
riatbw w zaktadzie, hali lub magazynie.

Proces zmian

Od lat obserwujemy rosnaca pozycje du-
zych i $rednich zaktaddw piekarskich (poprzez
wyposazenie W nowoczesne piece oraz Sys-
temy zatadunku i chtodnictwa). Wieloasorty-
mentowos¢ oraz duza liczba punktéw odbio-
ru pieczywa wymuszaja posiadanie nierzadko
ogromnej ilosci kastli i koszy. Na ich ustawienie
wykorzystuje sie kazda wolng powierzchnie, co
generuje chaos organizacyjny i czesto koniecz-
nos$¢ przesuwania sztapli koszy zastawiajgcych
inne sprzety.

Oczekiwania klienta

Z rozmédw z wiascicielami zaktaddw wynika,
ze zalezy im na swobodnym przeptywie koszy
i kastli oraz dobrym wykorzystaniu powierzch-
ni magazynowej, aby odzyskac tak bardzo po-
trzebna powierzchnie na produkgji i usystema-
tyzowac drogi transportu.

Decyzje o wspotpracy

Wieloetapowe poszukiwanie skutecz-
nych i niezawodnych systemow logistyki
skierowato nasze drogi do zachodnioeu-
ropejskich zaktaddw, ktore juz uporaty sie
z intralogistyka koszy w zaktadzie. W wyni-
ku wnikliwej analizy zdecydowalismy sie na
wspotprace z niemiecka firmg MFI GmbH,
ktora przekonata nas do swojej oferty cie-
kawymi, wdrozonymi juz na rynku rozwia-
zaniami, lekkoscia wykonania systemoéw
transportowych, niewielkimi kosztami eks-
ploatacji oraz niezawodnoscig w pracy. Bez-
sprzecznym atutem rozwigzan firmy MFI
jest mozliwos$¢ dopasowania systemow do
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Matgorzata Majdan: Odno-
sze wrazanie, ze w Twoim
przypadku podjecie nowej
pracy to nie tylko wyzwanie
zawodowe, ale réwniez pasja
i wizja duzej liczby dobrze zor-
ganizowanych i zautomatyzo-
wanych magazynéw w Polsce,
czy mam racje?

Maciej Angierman: Jak naj-
bardziej! Pono¢ dzien, w ktérym
odnajduje sie prace dajaca przy-
jemnos¢ i spetnienie, jest ostatnim
dniem pracy i poczatkiem nowej
przygody, ktéra kreuje styl zycia i daje motor napedowy do
dziatania. Majac kilkuletnie doswiadczenie w projektowaniu
systemdw magazynowania, postanowitem zmierzyc sie z intra-
logistyka, automatyka i robotyka w zaktadach produkcyjnych,
halach, magazynach itp. Elastyczno$¢ rozwigzan daje mozliwosé
indywidualnego dopasowania do potrzeb klienta.

Jakie Twoim zdaniem jest nastawienie wtascicieli pol-
skich zaktadéw do automatyzadji transportu koszy? Czy
teraz jest odpowiedni moment na tego typu inwestycje?

Polacy sa kreatywni i otwarci na nowe rozwigzania. Kaz-
dy moment jest dobry na modernizacje lub budowe nowe-
go zaktadu. Jednak planujac organizacje pracy, zawsze po-
winno sie brac pod uwage przede wszystkim intralogistyke,
ktéra odpowiada za spéjne zarzadzanie wszystkimi proce-
sami logistycznymi w przedsiebiorstwach — od wdrozenia,
przez optymalizacje, az po docelowy transport towaréw.

Co moze okazac sie najwiekszym wyzwaniem przy
probie realizacji projektu?

Wyzwanie stanowi nie tylko technologia, przeptyw
materiatdw i transport produktow, ale takze przeptyw
informacji i wewnetrzna organizacja pracownikéw. Za-
stosowanie zautomatyzowanych bezobstugowych robo-
tow transportowych jest decydujagcym czynnikiem w we-
wnetrznym przeptywie materiatow. Systemy kompletac;ji
skutecznie wspomagaja rozwigzania logistyczne, kontrolu-
ja przeptyw informacji i stuzg do optymalizacji zarzgdzania
wsparcia w codziennej pracy.

Czy znasz zaktady produkcyjne, ktore odniosty sukces
dzieki systemowi wewngqgtrzzaktadowej logistyki sukces?

Oczywiscie! Lista znanych mi zaktaddéw jest dos¢ dtuga.
Od lat automatyzacje produkgji ciagle udoskonalaja flago-
we piekarnie niemieckie, takie: jak Schneider, Steiskal, czy
Schéfer. Przyktadem poteznego zaktadu z wieloletnia tra-
dycja jest rowniez firma Hormann zajmujaca sie m.in. pro-
dukcja drzwi i bram.




kazdego (bez ograniczen) rodzaju koszy, ja-
kie sg juz w obiegu w danym zaktadzie.

MFI GmbH

Firma producencko-inzynierska MFI two-
rzy wtasne oprogramowania, dzieki czemu jest
w swoich realizacjach wysoce elastyczna. Klient
zawsze otrzymuje indywidulany, kompleksowy
projekt zawierajacy system logistyczny od mo-
mentu zwrotéw koszy, przez ich mycie, maga-
zynowanie oraz podstawianie do stacji pakowa-
nia, az po wydawke. A jedli jakie$ czynniki nie
pozwalaja na petng automatyzacje, nic nie stoi
na przeszkodzie, aby usprawni¢ chocby jeden
z etapdw — transport poprzez automatyzacje
powierzchni magazynowej.

Zalety systemu/ow

Wizyty referencyjne daty nam przekonanie,
ze automatyka transportu koszy podnosi efek-
tywnos$¢ pracy, dbajac o zachowanie tradycji
piekarskiej. Systemy podwieszane zwalniaja
miejsce na produkcji, a bezkolizyjny trans-
port koszy redukuje zatrudnienie i zwieksza
bezpieczenstwo. Nie sposéb nie wspomniec
o zrobotyzowanych systemach, ktére wykonu-
ja stawiane im zadania, jak chocby robot/sys-
tem OCTA - przysztos¢ piekarni, ktéry uktada
bochenki chleba w koszach w petni automa-
tycznie, bez udziatu ciezkiej pracy cztowieka.

Jestesmy przekonani, ze juz dzi$ wiele za-
ktadéw w Polsce mysli o automatyzacji trans-
portu koszy. Zachecamy do kontaktu i rozmo-
wy na temat mozliwych rozwigzan.

Nadspodziewanie dobry efekt optymalizacji po-
wierzchni magazynowej na etapie projektu zaskakuje in-
westorow? Skqd bierze sie taka wydajnos¢ magazynowa?

Kazdy budynek, hala, pomieszczenie ma okreslone wy-
miary. Jesli projekt optymalizacji powierzchni magazyno-
wej zostanie rozpatrzony w poczatkowych etapach, jeszcze
przed rozpoczeciem budowy, to mamy niemal mozliwosc¢
catkowitego wykorzystania przestrzeni: wzdtuz, wszerz oraz
wzwyz. Coraz Smielszym i czestszym rozwigzaniem jest
najpierw zaprojektowanie indywidulanie przygotowanej
powierzchni magazynowej pod okreslona wydajnos¢, a do-
piero potem dopasowanie budynku, ktory okala catos¢ pro-
jektu. Taki schemat dziatania, daje nieskonczone mozliwosci.

Dlaczego zintegrowany etap mycia koszy okazuje sie
tak wazny? W czym tak naprawde odcigza rytm pracy?

Nie wyobrazam sobie pracy w duzej piekarni bez zinte-
growanego mycia koszy. To rozwigzanie daje ogrom korzy-
$ci, poczynajgc od usprawnienia przeptywu, automatycz-
nego transportu do magazynu, a nawet podziatu koszy na
poszczegdlne rodzaje. Co wiecej, mycie koszy zawsze wia-
zato sie z potrzeba odseparowania duzej ich czesci, podzia-
tu na brudne, bardziej brudne i mniej brudne — a wszystkim
zajmowali sie pracownicy. Dzieki systemom MFI mozemy
zintegrowad etap przywozu koszy, mycia i transportu do
magazynu. Cztowiek bedzie potrzebny do kontroli po-
prawnosci dziatania systemu, a jego praca stanie sie przy-
jemnoscia, nieporownywalng z warunkami, jakie na ogot
panuja w myjniach.

Zyczymy Ci zatem wielu klientéw oraz udanych re-
alizagji.
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